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Rohre aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen
fur Kondensatoren und Warmeaustauscher

DIN

1785

corroyés

Norm ISO 1636, siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fir nahtlose Rohre, die fir Ober-
flachenkondensatoren und - Warmeaustauscher, z. B.
Dampfkondensatoren, Olkiihler, Luftkiihler und dhnliche
Apparate bestimmt sind, aus den in Tabelle 1 aufge-
fihrten Werkstoffen.

1.2 Fir den Einsatz der Rohre in Druckbehditern im
Sinne der Druckbehilter-Verordnung gelten die Festle-
gungen des VdTUV-Werkstoffblattes 410.

2 Bestellangaben

2.1 Die Auswahl des Werkstoffes und des Lieferzu-
standes der Rohre ist Sache des Bestellers. Das Fertigungs-
verfahren der Rohre bleibt jedoch dem Hersteller iber-
lassen.

2.2 Bei der Bestellung von Rohren nach dieser Norm
missen foigende Angaben gemacht werden:

1. Werkstoff-Kurzzeichen oder Werkstoff-Nummer (siehe
Tabelle 1)

2. MaBe (AuBendurchmesser, Wanddicke, Rohrlénge)
3. Menge (Stiickzahl oder Gewicht)

4. Besondere Vereinbarungen:

a) Verfahren fiir die Priifung der Eigenspannungen von
Rohren aus Kupfer-Zink-Legierungen und CuAl5As,
siehe Abschnitt 4.4.6.

b) Dichtheitspriifung durch den Innendruckversuch;
die Héhe des Priifdruckes ist anzugeben, siehe Ab-
schnitt 4.4 .4,

c) Beizen oder Strahlen der Rohre aus Kupfer-Zink-
Legierungen und CuAl5As, siehe Abschnitt 3.7.

d) Stiickanalyse am fertigen Rohr, sishe Ab-
schnitt 4.4.1.

e) Sondervorschrift fir die Zusammensetzung der
Kupfer-Nickel-Legierungen, siehe FuBnote 2 zu
Tabelle 1,

f) Abnahmepriifung durch einen Beauftragten des
Bestellers, siehe Abschnitt 4.2,

g) Abnahmepriifzeugnis, siehe Abschnitt 5.

Copper and copper alloys tubes for condensers and heat exchangers
Tubes de condenseurs et d'echangeurs thermiques du cuivre et en alliages de cuivre

Ersatz fiir Ausgabe 06.74

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen

MaBe in mm

2.3 Bezeichnungen

Bei der Bezeichnung oder Bestellung von Rohren nach
dieser Norm sind die Werkstoff-Kurzzeichen oder Werk-
stoff-Nummern der Tabelle 1 zu verwenden, wie in den
folgenden Beispielen angegeben.

2.3.1 Normbezeichnung

Die Normbezeichnung ist in folgender Reihenfolge anzu-
geben:

— Benennung: Rohr

— DIN-Nummer

— Werkstoff-Kurzzeichen oder Werkstoff-Nummer

— AuBendurchmesser d,

— Wanddicke

Bezeichnungsbeispiel
Bezeichnung eines Rohres aus dem Werkstoff mit dem
Werkstoff-Kurzzeichen CuZn20AI12 F39 oder der Werk-
stoff-Nummer 2.0460.29 mit dem AuBendurchmesser
dy = 18 mm und der Wanddicke s = 1 mm:

Rohr DIN 1785 - CuZn20Al2 F39-18 x 1
oder Rohr DIN 1785 — 2.0460.29 — 18 X 1

2.3.2 Bestellbezeichnung
Fiir die Abwicklung einer Bestellung istdie Normbezeich-
nung um folgende Angaben zu erginzen:
— Bestellte Menge (Angabe vor der Normbezeichnung)
— Festldnge in mm
Bestellbeispiel
1000 Stick Rohre aus dem Werkstoff mit dem Werk-
stoff-Kurzzeichen CuNi30OMntFe F37 oder der Werk-
stoff-Nummer 2.0882.19 mit dem AuBendurchmesser
d, =19 mm und der Wanddicke s=1,5 mm und einer
Festlange von 6000 mm:

1000 Stiick Rohr DIN 17 85 —

CuNi30OMn1Fe F37 — 19 X 1,5 X 6000

oder 1000 Stiick Rohr DIN 1785 —
2.0882.19 — 19 X 1,5 X 6000

Fortsetzung Seite 2 bis 7

NormenausschuB Nichteisenmetaile (FNNE) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
Normenausschu Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN

Vervielfaltigung It. DNA-Merkblatt 3, Ziff. 1.

Aliminverkaut der Normen durch Beuth Veriag GmbM. Berin 30
10.83

OIN 1785 Okt 1983 Preisgr. 7
Vertr.-Nr. 0007


https://tubingchina.com/

Seite2 DIN 1785

3 Anforderungen
3.1 Zusammensetzung

Die Zusammensetzung des Werkstoffes der Rohre muB
den in Tabelle 1 angegebenen Normen entsprechen.

3.2 Eigenschaften

Es gelten die in Tabelle 1 angegebenen Werte. Die Werte
fir die 0,2%-Dehngrenze, die Zugfestigkeit und Bruch-
dehnung sind nachzuweisen. Die {brigen in dieser Tabelle
enthaltenen Eigenschaftswerte sind Durchschnittswerte,
die nicht gepriift werden.

3.3 Gefiige

Das Gefilge der Rohre muB rekristallisiert und sowsit
technisch moglich frei von nichtmetallischen Einschiissen
und uber Lange und Querschnitt gleichmaBig sein.

Der mittlere Korndurchmesser soll 0,01 mm nicht unter-
schreiten und 0,05 mm nicht iiberschreiten.

3.4 Eigenspannungen

Die Rohre aus CuZn28Sn1, CuZn20Al2 und CuAl5As
durfen keine Eigenspannungen enthalten, die den Ver-
wendungszweck beeintrachtigen. Nachweis nach Ab-
schnitt 4.4.6.

3.5 MaRe, Gewichte und zuldssige Abweichungen

3.5.1 Tabelle 2 enthadlt zu bevorzugende MaBe, deren
zulassige Abweichungen und lingenbezogene Gewichte
(andere MaBe siehe auch DIN 1754 Teil 1, DIN 1755
Teil 1, und DIN 28 180).

3.5.2 Die Konzentrizitdtstoleranz {Ungleichwandigkeit,
Exzentrizitat) und die Rundheitstoleranz {Unrundheit)
sind in den zuldssigen MaRabweichungen enthalten.

3.5.3 Rohre nach dieser Norm werden vorwiegend in
Festiangen geliefert. Es gelten die zulassigen Lingenab-
weichungen nach Tabelle 3.

3.6.4 Die zulassige Gewichtsabweichung ergibt sich aus
den zuidssigen MaBabweichungen und den Abweichungen
in der Zusammensetzung.

3.6 Geradheitstoleranz und Schnittkanten

3.6.1 Die Rohre miissen so gerade sein, daB sie sich ohne
Schwierigkeiten in Boden und Zwischenboden ein-
schieben lassen.

3.6.2 Die Rohrenden miissen rechtwinklig zur Rohrachse
geschnitten und gratfrei sein,

3.7 Beschaffenheit der Oberfliche

Die wihrend der Wirmebehandlung entstehenden Anlauf-
schichten miissen fest haften. Auf besondere Versinbas-
rung konnen die Sohre aus Kupfer-Zink-Legierungen und
CuAl5As auch gebeizt oder innen gestrahit geliefert
werden. Gebeizte Rohre miissen frei von Kupferfiecken
und Beizriickstinden sein,

Die innere und auBere Oberflache der Rohre muB glatt
und sauber sein und darf weder Herstelifehler, noch
mechanische Beschadigungen aufwaeisen, die die Verwen-
dung beeintrachtigen. Beulen, die bei der Wirbeistrom-
prifung nach Abschnitt 4.4.4.1 zur Anzeige kommen,
sind nicht zulassig. Ortliche Anreicherungen von ver-
brannten Ziehmittein oder anderen Reaktionsprodukten
sind nicht zulassig.

3.8 Dichtheit

Die Rohre missen dicht sein. Nachweis nach Ab-
schnitt 4.4.4.

4 Prifung
4.1 Priifort
Die Rohre werden im Herstellerwerk gepriift.

4.2 Prifverantwortlichkeit
4.2.1 Werkssachverstindiger (Rageifall)

Die Priifungen nach Abschnitt 4.4 sind unter der Verant-
wortlichkeit des Werkssachverstindigen ') des Rohrher-
stellers durchzufiihren. Falls es der Bestelier in der Bestel-
lung angibt, kann ein Beauftragter des Bestellers sich
— gegebenenfalls durch Stichprobenpriifungen — von der
Richtigkeit der vom Hersteller durchgefiihrten Priifungen
nach den Abschnitten 4.4.2 bis 4.4.8 iberzeugen. Der
Beauftragte des Bestellers ist rechtzeitig zu benach-
richtigen.

4.2.2 Beauftragter Sachverstindiger

Auf besondere Vereinbarung bei der Besteliung konnen
die Prifungen nach Abschnitt 4.4 auch unter der Ver-
antwortlichkeit eines vom Besteller beauftragten Sach-
verstandigen durchgefiihrt werden.

4.3 Prifumfang

Die Zahl der Proben fiir die Prifungen nach den Ab-
schnitten 4.4.5 bis 4.4.8 und — falls erforderlich — nach
Abschnitt 4.4.1 ist in der Tabelle 4 angegeben.

4.4 Art der Prifungen
4.4.1 Priffung der Zusammensetzung

Der Hersteller (berpriift die Zusammensetzung einer jeden
Schmelze 2). Die Ergebnisse aller Schmelzanalysen missen
protokolliert werden. Falls es der Besteller in der Bestel-
ung verlangt, kann am fertigen Rohr eine Stickanalyse
durchgefiihrt werden, die dann in einem Abnahmeprif-
zeugnis B nach DIN 50 049 bescheinigt wird. Der Priif-
umfang wird in Tabelle 4 angegeben.

4.4.2 MaBpriifung

Es ist zu priifen, ob die im Abschnitt 3.5 angegebenan zu-
lassigen Abweichungen eingehalten wurden.

4.4.3 Priifung der #uBeren Beschaffenheit

Die im Abschnitt 3.6 und 3.7 angegebenen Anforde-
rungen der Rohre sind zu prifen. Die Prifung der inneren
Oberfliche soll in der Weise vorgenommen werden, dai
der Priifer durch das Rohr gegen eine am anderen Rohr-
ende befindliche Lampe oder sinen Leuchtschirm blickt.

Zur Beurteilung der Robhrinnenoberfiiche konnen ge-
gebenenfalls die nach den Prifungen nach den Ab-
schnitten 4.4.1 und 4.4.5 bis 4.4.8 verbleibenden Rohr-
abschnitte in Léngsrichtung geteilt werden.

- 4.4.4 Dichtheitspriffung

Jedes Rohr muB mit einem Wirbelstrompriifverfahren ent-
sprechend Abschnitt 4.4.4.1 geprift werden, Die Priifung
kann im harten oder im weichen Zustand der Rohre vorge-
nommen werden. Falls der Besteiler es verlangt, kann
auch der Innendruckversuch nach Abschnitt 4.4.4.2 an-
stelle der Wirbeistrompriifung zur Dichtheitspriifung be-
nutzt werden.

1) Siehe DIN 50 049

2) Im Rahmen der modernen GieBverfahren (z. 8. konti-
nuierliches StrangguBverfahren) ist eine unmittelbare
Zuordnung der Rohre zu einer bestimmten Schmeize
nicht immer méglich. In diesem Falle ist der Begriff
,Schmeize” als Folge zeitlich unmittelbar nachein-
ander hergesteliter Abgiisse aufzufassen,



4.44.1 Wirbelstromprifung

Die Wirbelstrompriifung wird nach dem DKI-Werkstoff-
prufblatt 781 durchgefihrt,

4442 |Innendruckversuch

Der Innendruckversuch wird nach DIN 50 104 durchge-
fihrt. Der Prifdruck ist bei der Bestellung zu vereinbaren.

4.4.5 Prifung der Gefiigebeschaffenheit

Es wird die in Abschnitt 3.3 geforderte Beschaffenheit
des Gefiiges durch die Anfertigung einer Schliffprobe und
durch mikroskopische Betrachtung der Probe gepriift. Der
mittiere Korndurchmesser wird durch Auszdhlen oder
durch Vergleichsbilder bestimmt.

4,46 Priifung auf Eigenspannungen

Die Spannungsfreiheit der Rohre aus CuZn28Sni,
CuZn20Al2 und CuAt5As (siehe Abschnitt 3.4) wird ent-
weder durch den Quecksilbernitratversuch nach
DIN 50 911 oder durch den Ammoniakversuch nach
DINS0916 Teil 1 nachgewiesen. Das anzuwendende
Prifverfahren ist bei der Bestellung anzugeben.

4.4.7 Zugversuch

Die Festigkeitseigenschaften nach Abschnitt 3.2 werden
im Zugversuch nach DIN 50 140 und DIN 50 145 er-
mitteit.

448 Aufweitversuch

Beim Aufweitversuch nach DIN 50 135 ist die Linge des
Rohrabschnittes, der entgratet ist, so zu wahlen, daB sich
der untere Teil der Probe, der nicht aufgewsitet wird,
nicht staucht. Eine Aufweitung des AuBendurchmessers
um 30 % darf zu keinem mit dem Auge erkennbaren Anri8
fihren.

DIN 1785 Seite 3

4.5 Wiederholungspriifungen

451 Rohre, die nicht den Anforderungen der Ab-
schnitte 4.4.2 bis 4.4.4 entsprechen, sind aus der Liefe-
rung zu entfernen. Findet der Beauftragte des Bestellers
bei seinen Priifungen fehlerhafte Rohre, so kann er samt-
liche Rohre auf die festgesteliten Fehler priifen oder eine
nochmalige Vorlage der Rohre verlangen.

452 Werden bei den Prifungen nach den Ab-
schnitten 4.4.1 und 4.4.5 bis 4.4.8 Rahre festgesteilt, die
nicht den Anforderungen entsprechen, so sind Wiederho-
lungspriifungen mit der doppeiten Anzahl an Proben
durchzufiihren. Bei schwerwiegenden Fehlern darf die
Anzahl der neu zu entnehmenden Proben erhoht werden.
Wenn eine Probe wiederum den Anforderungen nicht ent-
spricht, geniigen die Rohre nicht den Festiegungen dieser
Norm. :

5 Bescheinigungen iiber Werkstoffpriifungen

5.1 Uber die Priifungen nach Abschnitt 4.2.1 durch den
Werkssachverstindigen kann nach Vereinbarung ein Ab-
nahmeprifzeugnis B nach DIN 50 049 ausgestelit werden.

5.2 Uber die Priifungen nach Abschnitt 4.4.2 durch
einen beauftragten Sachverstindigen wird ein Abnahme-
prifzeugnis C nach DIN 50 049 ausgestelit.

5.3 Die Zusammensetzung wird nur dann bescheinigt,
wenn es der Besteller ausdriicklich verlangt.

6 Kennzeichnung

Jede Lieferung, gebindelt oder verpackt, ist deutlich
sichtbar am Rohr und/oder an der Verpackung mit
folgenden Angaben zu kennzeichen:

a) Herstellerzeichen

b) DIN-Hauptnummer

¢} Werkstoff-KKurzzeichen oder Werkstoff-Nummer

d) gegebenenfalls Kennzeichnung des Lieferzustandes.



Tabeile 1. Warkstoffe und Eigenschaften

0,2%-Dehn- Zug- Bruch- Elektrische Warme- L';",:;gﬁ;ff,_
grenze ') festigkeit | dehnung Leit- _Leit- dehnungs-
Werkstoff- E-Modul :,:?'3'6”& {,:'.“2“5"& k:;r:;‘l:rr‘\t Zusammen- Dichte
Ry 02 Rn Ag 20 und setzung
m W 300 °C nach
N/mm2 N/mm? % kN/mm2 | Q-+ mm2 m K 1078/K Kg/dm3
Kurzzeichen ") Nummer min. min. ~ ~ ~ =~ s
SF-Cu F25 2.0090.26 150 bis 240 250 30 123 45 310 17,6 DIN 1787 89
CuZn28Sn1 F32 2.0470.19 100 bis 170 320 55 103 14 110 20,0 8,5
CuZn28Sn1 F36 2.0470.29 140 bis 220 360 45 103 14 110 20,0 DIN 17 660
CuZn20Al2 F34 2.0460.19 120 bis 180 340 55 103 12,6 100 19,0
CuZn20Al2 F39 2.0460.29 150 bis 230 390 45 103 12,5 100 19,0 83
CuNi10Fe1Mn F20 2) | 2.0872.192) 90 bis 180 290 30 132 53 45 17,0
CuNi30Mn1Fe F37 2) | 2.0882.192)| 120 bis 220 370 35 162 2,7 30 16,0 DIN 17 664 2) 8.9
CuNi30Fe2Mn2 F422) | 2.0883.192) | 150 bis 260 420 30 166 20 25 15,0
CuAlSAs F35 2.0918.19 110 bis 220 350 45 123 10,2 85 18,0 DiN 17 665 8,2

— CuZn28Sn1
— CuZn20A12

lsiehe DIN 17 660

lsiohe DIN 17 664

*) Folgende Kurzzeichen wurden geiindert; die bisherigen Kurzzeichen sind zusitzlich zur Information angegeben:
anstelie CuZn28Sn
anstelle CuZn20Al
— CuNi10Fe1Mn anstelle CuNi10Fe
— CuNi30Mn1Fe anstelle CuNi30Fe
1) Zuliissige Berechnungskennwerte fiir iberwachungsbediirftige Anlagen siehe VdTUV-Werkstoffblatt 410 auBer fiir CuNi30Fe2Mn2 und CuAlbAs.
2) Wenn Rohre bei der Weiterverarbeitung geschweilt werden, so sind bei der Bestellung besondere Vereinbarungen mit dem Hersteller zu treffen.

G8LL N1Q $anes



Tabelle 2. MaBe in mm und lingenbezogens Gewichte in kg/m fiir runde Rohre (siehe Abschnitt 3.5)

DIN 1785 Seite §

Wanddicke s 075 10 125 15 20
Zulissige Abweichung + 10 %
AuBendurchmesser d,
l@ngenbezogenes Gewicht 1)
zul. Abw.

8 0 0,152 0,196 0,236 - -
10 -0,20 0,194 0,252 0,306 - -
11 0,215 0,280 0,341 - —
12 ° 0,236 0,308 0,376 - -
14 - 0,20 0,278 0,363 0,446 - -
16 0,299 0,391 0,481 — —
16 o 0,320 0,419 0,518 0,608 -
18 - 0.20 - 0,475 0,585 0,692 -
19 o - 0,503 0,620 0,734 0,951
20 - 0,20 - 0,531 0,655 0,776 1,007
22 - 0,587 0,725 0,860 1,118
23 o - 0,815 0,760 0,902 1,174
24 - 0,20 - 0,643 0,795 0,944 1,230
25 - 0,671 0,830 0,986 1,286
28 - 0,755 0,935 1,111 1,454
30 . 0 - 0811 1,005 1,195 1,566
32 -0.20 - 0,867 1,075 1,279 1,678
35 = 0,951 1,180 1,405 1,845

1) Errechnet mit einer Dichte von 8,9 kg/dm3

Fir Werkstoffe mit einer anderen Dichte sind die Gewichte entsprechend den folgenden Umrechnungsfaktoren
2u errechnen: ‘

Dichte 8,5 kg/dm3: Umrechnungsfaktor 0,955
Dichte 8,3 kg/dm3: Umrechnungsfaktor 0,932
Dichte 8,2 kg/dm3: Umrechnungsfaktor 0,921

Tabelle 3, Zulissige Lingenabwsichungen

Festlange
iiber bis Zulissige. Abweichungen
mm mm
2000 + g mm
2000 8000 * 3 °/oo, jedoch hichstens 5 mm
8000 *97 0f0q
Tabelle 4, Priffumfang
Anzshi der Rohre Anzahl der Rohre
einer Lieferung fir Priiffungen
iiber bis nach Abschnitt 4.3
2000 0,4 %, jedoch mindestens 2 Rohre
2000 4000 0,25 %, jedoch mindestens 8 Rohre
4000 0,2 %, jedoch mindestens 10 Rohre
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Zitierte Normen und andere Unterlagen
DIN 1754 Teil 1 Rohre aus Kupfer, nahtlosgezogen; MaRbereiche und Toleranzzuordnungen

DIN 1755 Teil 1 Rohre aus Kupfer-Knetlegierungen, nahtiosgezogen; MaBbereiche und Toleranzzucrdnungen
DIN 1787 Kupfer-Halbzeug

DIN 17 660 Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Zink-Legierungen (Messing) (Sondermessing}, Zusammensetzung

DIN 17 664 Kupfer-Knetlegierungen; Kupfer-Nickel-Legierungen, Zusammensetzung

DIN 17 665 Kupfer-Knetlegierungen: Kupfer-Aluminium-Legierungen (Aluminiumbronze), Zusammensetzung

DIN 28 180 Rohrbiindel-Warmeaustauscher; Mage fiir innenrohre

DIN 50 049 Bescheinigungen iiber Materialpriifungen

DIN 50 104 " Innendruckversuch an Hohlkérpern:; Dichtheitsprifung bis zu einem bestimmten Innendruck; All-
gemeine Festlegungen

DIN 50 135 Prifung metaliischer Werkstoffe; Aufweitversuch an Rohren

DIN 50 140 Prifung metallischer Werkstoffe; Zugversuch an Rohren und Rohrstreifen

DIN 50 145 Prifung metallischer Werkstoffe; Zugversuch

DIN 50911 Priifung von Kupferlegierungen; Quecksilbernitratversuch

DIN 50 916 Teil 1  Priifung von Kupferlegierungen; SpannungsriBkorrosionsversuch mit Ammoniak, Prifung von Rohren,
Stangen und Profilen
DKI-Werkstoff-Priifblatt Nr 781
Wirbelstrompriifung von runden Kondensator- und Warmeaustauscherrohren aus Kupfer und Kupfer-
Knetiegierungen
(zu beziehen durch Deutsches Kupferinstitut, Knessbeckstrae 96, 1000 Berlin 12)
VdTUV-Werkstoffbiatt 410
Kupfer- und Kupferiegierungen, Knetwerkstoffe
{zu beziehen durch Maximilian-Verlang, Postfach 23 52, 4800 Herford)

-

Andere Unterlagen

VGB-Richtlinie Rohre fiir Kondensatoren und andere Warmeaustauscher, Teil A, Kupferlegierungen
(2u beziehen durch VGB-Kraftwerkstechnik GmbH, KlinkestraBe 27—31, 4300 Essen 1)

Frithere Ausgaben
DIN 1785: 07.32, 05.56, 12.67, 06.74

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juni 1974 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Benennung ,,Wirmeaustauscher' wurde wieder eingefiihrt.

b) Der Werkstoff CuAsP wurde gestrichen, und die Legierung CuNi30Fe2Mn2 wurde neu aufgesnommen.
¢c) Die Tabellen 1 und 2 wurden z2usammengelegt, Beispiele fur die Verwendung wurden gestrichen.

d) Die Werte der Bruchdehnung wurden von A ,¢ in A5 umgewandeit.

e) Der Hinweis auf abnahmeprifpflichtige Rohre nach VdTUV-Werkstoffblatt wurde im Anwendungsbemch aufge-
nommen.

f) Die Abschnitte 2, 3 und 4 wurden sachlich, die librigen Texte redaktionel! iberarbeitet.
g) Der Abschnitt 7 ,, Beanstandungen’’ wurde gestrichen.
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Erlduterungen

Die Norm DIN 1785 steht mit der von 1SO/TC 26 ,,Kupfer” erarbeiteten internationalen Norm

1SO 1636 (z. Z. Entwurf)

E: Wrought copper and copper alloys — Seamless condenser and heat-exchanger tubes — Technical conditions of delivery

F: Cuivre et alliages de cuivre corroyés — Tubes de condenseurs et d'echangeurs thermiques sans soudure — Conditions
technique de livraison

D: Nahtlose Rohre aus Kupfer und Kupfer-Knetlegisrungen filr Kondensatoren und Wirmeaustauscher — Technische
Lieferbedingungen

in folgendem Zusammenhang:

DIN 1785 erfiillt in jedem Falle die Bedingungen der ISO 1636, da D{N in einigen Festlegungen umfassender ist als 1SO,
z. B. der Zugversuch ist nach ISO zu vereinbaren, nach DIN aber Festlegung, AuBerdem muBten die Priufbedingungen fir
abnahmepflichtige Rohre bericksichtigt werden.

DIN 1785, Ausgabe Juni 1974, wurde vollstindig iiberarbeitet und in wesentlichen Punkten verdndert.

Im Titel der Norm erscheint wieder die Benennung ,,Wirmeaustauscher’, nachdem sie in der Ausgabe Juni 1974 nur als
Untertitel neben Warmeiibertrager eingesetzt war.

Im Anwendungsbereich wird auf das VdTUV-Werkstoffblatt 410 hingewiesen. Mit diesem Hinweis wird klar abgegrenzt,
dal Rohre fiir Druckbehélter nach dem VdTUV-Werkstoffblatt zu prifen und zu bescheinigen sind. Warmeaustauscher,
bei denen keine Abnahmepriifpflicht durch den TUV besteht, werden wie bisher nach DIN 1785 gepriift.

Im Abschnitt 4 ,,Priifung” wird festgelegt, daB der Werkssachverstandige des Rohrherstellers die veriangten Priifungen
durchfihren muB. Bei einigen Priifungen kann auf Wunsch des Bestellers ein vom Besteiler Beauftragter anwesend sein.
Bei der Dichtheitspriifung ist als Regeifall die Wirbelstromprifung (nach DKI-Priifblatt 781) der Rohre vorgesehen, da es
sich gezeigt hat, daB die Wirbeistrompriifung dem Innendruckversuch deutlich iiberlegen ist. Es muf darauf hingewiesen
werden, daB bei der Wirbelstrompriifung das Verfahren mit der AuBensonde vorgesehen ist. Priifungen mit der Wirbel-
strominnensonde, die die Innenoberfliche der Rohre mit héherer Empfindlichkeit prift, missen zwischen Besteller und
Hersteller speziell vereinbart werden.

Der Ringfaltversuch wurde gestrichen, da er zusdtzlich zum Aufweitversuch keine Bedeutung besitzt.

Die Tabellen 1 und 2 wurden zusammengelegt. Die Beispiele fiir die Verwendung gestrichen, da sie nicht voilstindig sind
und die Benutzer der Norm aus Erfahrung wissen, welcher Werkstoff eingesetzt wird.
Die Legierung CuAsP wurde gestrichen, die Legierung CuNi30Fe2Mn2 wurde aufgenommen.

Wichtig ist die FuBnote in Tabeile 1 fiir Besteiler der Werkstoffe CuNi10Fe1Mn, CuNi3OMn1Fe und CuNi30Fe2Mn2,
falls die Rohre durch Schweillen weiterverarbeitet werden. In diesem Falle missen besondere Einschrankungen fur die
Zusammensetzung beachtet werden.

Um die Einheitlichkeit der F-Zah! fiir aite und neue Legierung und/oder Werkstoffzustinde herzustelien, wurde fiir das
Gebiet von Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen entschieden, die F-Zahl zweistellig als /10 des Mindestwertes der Zug-
festigkeit zu bilden, wie es bereits auf dem Gebiet der Aluminium- und Nickel-Knetwerkstoffe durchgefihrt wurde.
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